	LOCTITE SI 5900 – фланцевый герметик формирователь прокладки
ОПИСАНИЕ: Основные области применения LOCTITE SI 5990 - штампованные детали из

листового металла (крышки ГРМ и поддоны картера), где требуется хорошая маслостойкость и высокая сопротивляемость к взаимному перемещению сопрягаемых деталей.
ПРИМЕНЕНИЕ: Склеиваемые поверхности должны быть очищены и обезжирены. Полимеризация под воздействия влаги начинается сразу после контакта продукта с атмосферным воздухом, поэтому детали должны быть сопряжены в течение нескольких минут после нанесения. Клей должен полностью заполимеризоваться в течение 7 дней, прежде чем будет подвержен значительным рабочим нагрузкам.
СОСТАВ: силиконовые компоненты, этил метил кетоксим, тетра(этил метилl кетоксимо)силан, 
ХРАНЕНИЕ: Хранить в сухом прохладном месте при температуре от 8°C до 21 °C.
ОБЪЁМ: 300 мл 
СРОК ГОДНОСТИ: см. на упаковке

ИЗГОТОВИТЕЛЬ: «Хенкель Италия Опирейшенс Срл», Виа Аморетти 78, 20157 Милано, Италия
ИМПОРТЕР И УПОЛНОМОЧЕННАЯ ОРГАНИЗАЦИЯ: ООО «Хенкель Рус», 107045, Москва, ул. Колокольников переулок д. 11, тел.(495) 745-55-88
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