	                                                                                                                                                                   LOCTITE 660 -– Фиксатор цилиндрических соединений высокой прочности (гель)
ОПИСАНИЕ: LOCTITE 660 является однокомпонентным анаэробным вал-втулочным фиксатором, полимеризующимся в условиях отсутствия воздуха в небольших зазорах между металлическими поверхностями. Обладает отличными характеристиками заполнения больших зазоров. Оптимален для восстановления изношенных шпоночных канавок, шлицов и конусных валов. Loctite 660 заполняет зазоры между изношенными металическими деталями в силовых агрегатах, таких как распределительные валы, сцепления, маховики, коленчатые валы

ПРИМЕНЕНИЕ: Для достижения наилучшего результата сопрягаемые поверхности необходимо очистить и обезжирить составом LOCTITE 7063. Зазор в сопрягаемых деталях должен быть полностью заполнен продуктом.  Для пар соединений, обработанных под скользящую посадку, продукт наносится вокруг пальца и передней части втулки. При сборке, для обеспечения полной заполняемости зазоров продуктом, сопрягаемые детали необходимо провернуть друг относительно друга. Для деталей, обработанных под прессовую посадку, нанесение продукта производится на обе сопрягаемые части, которые впоследствии запрессовываются друг в друга. Для горяче-прессовых сборок Loctite 660 наносится на палец, а втулка нагревается до достижения необходимого для свободной сборки зазора. Соединенные части не должны подвергаться механическим воздействиям до достижения ручной прочности.

СОСТАВ: Уретан метакрилат  
ХРАНЕНИЕ: Продукт должен храниться в прохладном, сухом месте в оригинальной емкости при температуре от 8C до 21C. 

ОБЪЁМ: 50 мл СРОК ГОДНОСТИ: Срок годности указан на упаковке.

ИЗГОТОВИТЕЛЬ: «Хенкель Локтайт Ирландия Лтд» Таллат бизнес парк, Уайтстоун, Дублин 24, Ирландия. ИМПОРТЕР И УПОЛНОМОЧЕННАЯ ОРГАНИЗАЦИЯ: ООО «Хенкель Рус», 107045, Москва ул. Колокольников пер. д.11, тел: +7 (495) 745-55-88
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ОПИСАНИЕ: LOCTITE 660 является однокомпонентным анаэробным вал-втулочным фиксатором, полимеризующимся в условиях отсутствия воздуха в небольших зазорах между металлическими поверхностями. Обладает отличными характеристиками заполнения больших зазоров. Оптимален для восстановления изношенных шпоночных канавок, шлицов и конусных валов. Loctite 660 заполняет зазоры между изношенными металическими деталями в силовых агрегатах, таких как распределительные валы, сцепления, маховики, коленчатые валы

ПРИМЕНЕНИЕ: Для достижения наилучшего результата сопрягаемые поверхности необходимо очистить и обезжирить составом LOCTITE 7063. Зазор в сопрягаемых деталях должен быть полностью заполнен продуктом.  Для пар соединений, обработанных под скользящую посадку, продукт наносится вокруг пальца и передней части втулки. При сборке, для обеспечения полной заполняемости зазоров продуктом, сопрягаемые детали необходимо провернуть друг относительно друга. Для деталей, обработанных под прессовую посадку, нанесение продукта производится на обе сопрягаемые части, которые впоследствии запрессовываются друг в друга. Для горяче-прессовых сборок Loctite 660 наносится на палец, а втулка нагревается до достижения необходимого для свободной сборки зазора. Соединенные части не должны подвергаться механическим воздействиям до достижения ручной прочности.
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ОПИСАНИЕ: LOCTITE 660 является однокомпонентным анаэробным вал-втулочным фиксатором, полимеризующимся в условиях отсутствия воздуха в небольших зазорах между металлическими поверхностями. Обладает отличными характеристиками заполнения больших зазоров. Оптимален для восстановления изношенных шпоночных канавок, шлицов и конусных валов. Loctite 660 заполняет зазоры между изношенными металическими деталями в силовых агрегатах, таких как распределительные валы, сцепления, маховики, коленчатые валы

ПРИМЕНЕНИЕ: Для достижения наилучшего результата сопрягаемые поверхности необходимо очистить и обезжирить составом LOCTITE 7063. Зазор в сопрягаемых деталях должен быть полностью заполнен продуктом.  Для пар соединений, обработанных под скользящую посадку, продукт наносится вокруг пальца и передней части втулки. При сборке, для обеспечения полной заполняемости зазоров продуктом, сопрягаемые детали необходимо провернуть друг относительно друга. Для деталей, обработанных под прессовую посадку, нанесение продукта производится на обе сопрягаемые части, которые впоследствии запрессовываются друг в друга. Для горяче-прессовых сборок Loctite 660 наносится на палец, а втулка нагревается до достижения необходимого для свободной сборки зазора. Соединенные части не должны подвергаться механическим воздействиям до достижения ручной прочности.

СОСТАВ: Уретан метакрилат  
ХРАНЕНИЕ: Продукт должен храниться в прохладном, сухом месте в оригинальной емкости при температуре от 8C до 21C. 

ОБЪЁМ: 50 мл СРОК ГОДНОСТИ: Срок годности указан на упаковке.

ИЗГОТОВИТЕЛЬ: «Хенкель Локтайт Ирландия Лтд» Таллат бизнес парк, Уайтстоун, Дублин 24, Ирландия. ИМПОРТЕР И УПОЛНОМОЧЕННАЯ ОРГАНИЗАЦИЯ: ООО «Хенкель Рус», 107045, Москва ул. Колокольников пер. д.11, тел: +7 (495) 745-55-88
	LOCTITE 660 -– Фиксатор цилиндрических соединений высокой прочности (гель)
ОПИСАНИЕ: LOCTITE 660 является однокомпонентным анаэробным вал-втулочным фиксатором, полимеризующимся в условиях отсутствия воздуха в небольших зазорах между металлическими поверхностями. Обладает отличными характеристиками заполнения больших зазоров. Оптимален для восстановления изношенных шпоночных канавок, шлицов и конусных валов. Loctite 660 заполняет зазоры между изношенными металическими деталями в силовых агрегатах, таких как распределительные валы, сцепления, маховики, коленчатые валы

ПРИМЕНЕНИЕ: Для достижения наилучшего результата сопрягаемые поверхности необходимо очистить и обезжирить составом LOCTITE 7063. Зазор в сопрягаемых деталях должен быть полностью заполнен продуктом.  Для пар соединений, обработанных под скользящую посадку, продукт наносится вокруг пальца и передней части втулки. При сборке, для обеспечения полной заполняемости зазоров продуктом, сопрягаемые детали необходимо провернуть друг относительно друга. Для деталей, обработанных под прессовую посадку, нанесение продукта производится на обе сопрягаемые части, которые впоследствии запрессовываются друг в друга. Для горяче-прессовых сборок Loctite 660 наносится на палец, а втулка нагревается до достижения необходимого для свободной сборки зазора. Соединенные части не должны подвергаться механическим воздействиям до достижения ручной прочности.

СОСТАВ: Уретан метакрилат  
ХРАНЕНИЕ: Продукт должен храниться в прохладном, сухом месте в оригинальной емкости при температуре от 8C до 21C. 

ОБЪЁМ: 50 мл СРОК ГОДНОСТИ: Срок годности указан на упаковке.

ИЗГОТОВИТЕЛЬ: «Хенкель Локтайт Ирландия Лтд» Таллат бизнес парк, Уайтстоун, Дублин 24, Ирландия. ИМПОРТЕР И УПОЛНОМОЧЕННАЯ ОРГАНИЗАЦИЯ: ООО «Хенкель Рус», 107045, Москва ул. Колокольников пер. д.11, тел: +7 (495) 745-55-88

	 LOCTITE 660 -– Фиксатор цилиндрических соединений высокой прочности (гель)
ОПИСАНИЕ: LOCTITE 660 является однокомпонентным анаэробным вал-втулочным фиксатором, полимеризующимся в условиях отсутствия воздуха в небольших зазорах между металлическими поверхностями. Обладает отличными характеристиками заполнения больших зазоров. Оптимален для восстановления изношенных шпоночных канавок, шлицов и конусных валов. Loctite 660 заполняет зазоры между изношенными металическими деталями в силовых агрегатах, таких как распределительные валы, сцепления, маховики, коленчатые валы

ПРИМЕНЕНИЕ: Для достижения наилучшего результата сопрягаемые поверхности необходимо очистить и обезжирить составом LOCTITE 7063. Зазор в сопрягаемых деталях должен быть полностью заполнен продуктом.  Для пар соединений, обработанных под скользящую посадку, продукт наносится вокруг пальца и передней части втулки. При сборке, для обеспечения полной заполняемости зазоров продуктом, сопрягаемые детали необходимо провернуть друг относительно друга. Для деталей, обработанных под прессовую посадку, нанесение продукта производится на обе сопрягаемые части, которые впоследствии запрессовываются друг в друга. Для горяче-прессовых сборок Loctite 660 наносится на палец, а втулка нагревается до достижения необходимого для свободной сборки зазора. Соединенные части не должны подвергаться механическим воздействиям до достижения ручной прочности.

СОСТАВ: Уретан метакрилат  
ХРАНЕНИЕ: Продукт должен храниться в прохладном, сухом месте в оригинальной емкости при температуре от 8C до 21C. 

ОБЪЁМ: 50 мл СРОК ГОДНОСТИ: Срок годности указан на упаковке.

ИЗГОТОВИТЕЛЬ: «Хенкель Локтайт Ирландия Лтд» Таллат бизнес парк, Уайтстоун, Дублин 24, Ирландия. ИМПОРТЕР И УПОЛНОМОЧЕННАЯ ОРГАНИЗАЦИЯ: ООО «Хенкель Рус», 107045, Москва ул. Колокольников пер. д.11, тел: +7 (495) 745-55-88
	LOCTITE 660 -– Фиксатор цилиндрических соединений высокой прочности (гель)
ОПИСАНИЕ: LOCTITE 660 является однокомпонентным анаэробным вал-втулочным фиксатором, полимеризующимся в условиях отсутствия воздуха в небольших зазорах между металлическими поверхностями. Обладает отличными характеристиками заполнения больших зазоров. Оптимален для восстановления изношенных шпоночных канавок, шлицов и конусных валов. Loctite 660 заполняет зазоры между изношенными металическими деталями в силовых агрегатах, таких как распределительные валы, сцепления, маховики, коленчатые валы

ПРИМЕНЕНИЕ: Для достижения наилучшего результата сопрягаемые поверхности необходимо очистить и обезжирить составом LOCTITE 7063. Зазор в сопрягаемых деталях должен быть полностью заполнен продуктом.  Для пар соединений, обработанных под скользящую посадку, продукт наносится вокруг пальца и передней части втулки. При сборке, для обеспечения полной заполняемости зазоров продуктом, сопрягаемые детали необходимо провернуть друг относительно друга. Для деталей, обработанных под прессовую посадку, нанесение продукта производится на обе сопрягаемые части, которые впоследствии запрессовываются друг в друга. Для горяче-прессовых сборок Loctite 660 наносится на палец, а втулка нагревается до достижения необходимого для свободной сборки зазора. Соединенные части не должны подвергаться механическим воздействиям до достижения ручной прочности.

СОСТАВ: Уретан метакрилат  
ХРАНЕНИЕ: Продукт должен храниться в прохладном, сухом месте в оригинальной емкости при температуре от 8C до 21C. 

ОБЪЁМ: 50 мл СРОК ГОДНОСТИ: Срок годности указан на упаковке.

ИЗГОТОВИТЕЛЬ: «Хенкель Локтайт Ирландия Лтд» Таллат бизнес парк, Уайтстоун, Дублин 24, Ирландия. ИМПОРТЕР И УПОЛНОМОЧЕННАЯ ОРГАНИЗАЦИЯ: ООО «Хенкель Рус», 107045, Москва ул. Колокольников пер. д.11, тел: +7 (495) 745-55-88
	LOCTITE 660 -– Фиксатор цилиндрических соединений высокой прочности (гель)
ОПИСАНИЕ: LOCTITE 660 является однокомпонентным анаэробным вал-втулочным фиксатором, полимеризующимся в условиях отсутствия воздуха в небольших зазорах между металлическими поверхностями. Обладает отличными характеристиками заполнения больших зазоров. Оптимален для восстановления изношенных шпоночных канавок, шлицов и конусных валов. Loctite 660 заполняет зазоры между изношенными металическими деталями в силовых агрегатах, таких как распределительные валы, сцепления, маховики, коленчатые валы

ПРИМЕНЕНИЕ: Для достижения наилучшего результата сопрягаемые поверхности необходимо очистить и обезжирить составом LOCTITE 7063. Зазор в сопрягаемых деталях должен быть полностью заполнен продуктом.  Для пар соединений, обработанных под скользящую посадку, продукт наносится вокруг пальца и передней части втулки. При сборке, для обеспечения полной заполняемости зазоров продуктом, сопрягаемые детали необходимо провернуть друг относительно друга. Для деталей, обработанных под прессовую посадку, нанесение продукта производится на обе сопрягаемые части, которые впоследствии запрессовываются друг в друга. Для горяче-прессовых сборок Loctite 660 наносится на палец, а втулка нагревается до достижения необходимого для свободной сборки зазора. Соединенные части не должны подвергаться механическим воздействиям до достижения ручной прочности.

СОСТАВ: Уретан метакрилат  
ХРАНЕНИЕ: Продукт должен храниться в прохладном, сухом месте в оригинальной емкости при температуре от 8C до 21C. 

ОБЪЁМ: 50 мл СРОК ГОДНОСТИ: Срок годности указан на упаковке.

ИЗГОТОВИТЕЛЬ: «Хенкель Локтайт Ирландия Лтд» Таллат бизнес парк, Уайтстоун, Дублин 24, Ирландия. ИМПОРТЕР И УПОЛНОМОЧЕННАЯ ОРГАНИЗАЦИЯ: ООО «Хенкель Рус», 107045, Москва ул. Колокольников пер. д.11, тел: +7 (495) 745-55-88


